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Vcrfahren und Maschinc zum Bind en von Buchblocken. 



Die Erfrndung bezieht sieh am ein Ver- 
fabren und eine Maschine zum Binden von 
Buehblocken, bei dem die Bogen in mehre- 
rcn Briiehen gefalzt, in dem Falzbruch ver- 
5 bunden, die L*agen zum Buchblock vereinigt 
und im Riickcn vcrklebt werden. 

Das Falzen der Druckbogen bezweckt, die 
auf dem bedmckten Bogen befindliclie An- 
zahl der Blatter — je nach dem Format : 2, 

io 4, 8, 16 — .so zu ordnen, daB ihrc Kolum nen 
(Seiten) sieh genau decken und die Seiten- 
zahlen richtig aufeinanderfolgen. 

Tm Groftbetrieb findet die Herstellung 
von Buehblocken ausschlieBlieh auf masehi- 

is neilem Wegc statt. Die Falzmaschine bewirkt 
das juissende Zusammenfalten der Druck- 
hogi'n, die von Hand oder selbsttiitig zuge- 
fiihrt werdun. Die vom Greifer erfaBten Bo- 
gen gelangen unter das erste, iiber dem Tiseh 

zo seHwehende Falzschwert und werden von die- 
sem zwischen die Falzwalzen gedriiekt. Der 
Bogen wird dann auf Bandern eiriem zweiten 
Walzenpaar zugefiihrt, wo ein weiteres Falz- 
schwert den zweiten Brueb bewirkt; das wie- 

2s derholt sieh so oft, als Bruclie notwendig 
sind. Man kennt aueh schwertlose Falz- 
masehinen. Beide Mascliinen lassen aber das 
Falzen der Bogen in engen Toleranzen nielit 
zu. 

30 Die Heftung erfolgt auf Buchdraht-Heft- 
masehinen oder fur Einbande wertvollerer 
Buc.hcr auf Buchfaden-Heftmascliinen. Diese 
seharf im Riiekenbruch jedes Bogens liegen- 



den Stoffteile bewirken ein bei der Weiter- 
verarbeitung storendes Diekerwerden an die- 35 
ser St ell e. Man hat aueh bereits versucht, 
die Heftung dureh Klebung zu ersetzen. Zu 
dicsem Zweek hat man die gefalzten Bogen 
vor der Heftung in den Huckenbriichen auf- 
geschnitten und crhiclt so lose Blatter, die, 40 
weil sie nicht geheftet waren, durch beson- 
dere Vorrichtungen zusammcngeklemmt wer- 
den muBten. Sodann hat man die Blatter im 
aufgeselmittenen Riiekenbrueh geiachert imd 
hierbei beiderseitig rait Leim bestrichen und 45 
zusammengepreBt. 

Der Nachtcil dieses Klebeverfahrens ist 
der, daB die Falzbrliche im Rucken aufge- 
schnitten werden miissen. um sie zu beleimen. 
Die auf geschnittenen Blatter konnen sieh vor 50 
dem Beleimen verscliieben, weiui sie "nicht 
in eh tig festgeklemmt sind. AuBerdem erfolgt 
die Beleimung ungleichmaBig. Tm ubrigen ist 
dieses Verfahren infolge der notwendigen 
Einsehaltung von an sieh bezuglieh des Hef- 55 
tens verfahrenswidrigen MaBnahmen — das 
Aufschneiden der Riiekenbruehe — zeitrati- 
bend und unzulanglieh. 

Nach "dem erfindungsgemaBen Yerfahren 
wird gleieiisam die Falzmaschine mit der 60 
Heftmaschine kombiniert. 

Nach der Erfindung werden die Bogen vor 
dem Falzen des jeweiligen Falzes auf der zu 
falzenden Seite in den in den Buehriicken 
zu liegen kommenden Falzbiiichen je nach 65 
der Anzahl der Briiche mit nach dem Falzen 



282103A_I_> 



in den Buckenbriichen znr Deciding koinmen- 
den Klebstoffstrei fen versehen, sodann ge- 
falzt mid dabei durch Kleben verlmriden, der- 
art, daia alle in den Klebstoffstrei fen gefalz- 
5 ten Falzbriiehe im Riicken der Lage und alle 
nicht mit einem Klebstoffstreifen versehen en 
Falzbriiehe an den Blattrandern liegen. 

Die ebenfalls Gegenstand der Erfindung 
bildende Masehine zum Binden von Buch- 

10 blocken znr Ausiibung des erfindungsge- 
maBen Verfahrens besitzt in Itichtung des 
tlurch Fordervorriehtungen bewirkten Durch- 
lanfes der Bogen liegende Leimwalzen, und 
zwisclien den in Durchlanfrichtung aufein- 

15 anderfolgenden Leimwalzen licgendc Falz- 
walzen, die je nach der Lage der herzust el- 
lend en Falzbriiehe zur Durchlanfrichtung an- 
geordnet sind. 

Das den Gegenstand der Erfindung bil- 

20 dende Verfahren ist in der Zeichnung in 
mehreren Ausfiihrxingen beispielsweise darge- 
stellt, und zwar zeigen: 

Fig. 1 bis 4 die Falznng nnd Anbringung 
der Klebstoffstreifen bei einer Lage von acht 

25 Blatt, 

Fig. 5 bis 9 die Falzung und Anbringung 
der Klebstoffstreifen bei einer Lage von sech- 
zehn Blatt, 

Fig. 10 erne andere Ausfiihrungsf orm der 

30 

Anbringung der Klebstoffstreifen, die in 
einem Abstand von den Falzbriichen und 
Blattrandern enden, 

Fig. 11 eine weitere Ausfiihrungsfoi-m der 
3s Anbringung der Klebstoffstreifen, die in 
zwei Streifen beiderseitig der Bnckenbrueh- 
linie in einem Abstand voneinander angeord- 
net sind, 

Fig. 12 die schematische Darstellung der 
4o nufeinanderfolgenden Stationen einer Ma- 
sehine zur Falzung einer Lage von acht Blatt, 
Fig. 13 und 14 zwei schematische Darstel- 
hmgen der aufeinanderfolgenden Stationen 
einer Masehine zur Falzung einer Lage von 
, a sechzehn Blatt, 

Fig. 15 und 16 zwei Falzwalzenpaare und 
Falzschwert in zwei verschiedenen Stellun- 
gen des Falzschwertes in Ansicht, 



Fig. 17 eine Aufsicbt auf die Falzwalzen- 
paare und Kerbschienen nach den Fig. 15 s ^ 
und 16. 

An Hand der Zeiel nuing soil zunachst: in 
den Fig. 1 bis 4 die Falzung xuid Anbrin- 
gung der Klebstoffstreifen bei einer Lage von 
acht Blatt beschrieben werden. S5 

Bei dem ganzen Bogen in Fig. 1 sind die 
Ecken mit 1, V und 2. 2' l>ezeichnet. Der 
Bogen wird in der Falzbruehlinie 3, 3' ge- 
falzt und besitzt zwei parallele Klebstoffstrei- 
fen 4, 4' und 5, 5', die in der Linie des spa- 60 
t.eren dritten Falzbruehes, welcher der Riik- 
kenbruch ist, verlanfen, und beim Falzen. auf- 
einanderzuliegen konmien. 

Der auf die Half to zusammengefaltete 
Bogen ist in der Fig. 2 dargestellt, wobei die 65 
Falzbruehlinie 3, 3' der Fig. 1 nunmehr die 
Kante mit den Ecken 3. 3' bildet. Die Ecken 1 
und 2 liegen anfeinander. Dieser zusammen- 
gefaltete Bogen besitzt auf der zu falzenden 
Seite, die oben liegt, den Klebstoffstreifen 6, 70 
6' und wird in der senkrecht dazu liegenden 
zweiten Falzbruehlinie 7, T gefalzt. wobei die 
Teile des Klcbstof fstreifens 6, 6' aufeiiiander- 
zuliegen kommen, wie es in der Fig. 3 dar- 
gestellt ist. 75 

Der in der Fig. 3 dargestellte Bogen ist 
auf einen Viertel seines urspriinglichen For- 
mats zusammengefalzt. Die Falzbruehlinie 7, 
7' der Fig. 2 bildet die Kante mit den Ecken 
7 und T der Fig. 3. Die Ecken 3 und 3' und bo 
die Ecken V und 2' und 1 und 2 liegen auf- 
einander. Die dritte Falzbruehlinie ist mit S ? 
8' bezeichnet. In dieser dritten Falzbruehlinie 
liegen alle Klebstoffstreifen des auf einen 
Achtel seines urspriinglichen Formats zu- bs 
sammengefalteten BogcD.s. Die Falzbruehlinie 
8, 8' wird zur Kante mit den. Ecken S, 8', 
die den Riickenbrucli bildet. Es kommen dann 
die Ecken 1, 1', 2, 2' und 3, 3' zur Deckung, 
und auBerdem liegen die Ecken 7, T aufein- 90 
ander. 

In den Fig. 4 bis 9 ist. die Falzung eines 
Bogens zu einer Lage von sechzehn Blatt 
dargestellt. 

Der ungefalzte Bogen hat die Ecken 10, 95 
10' und 11, 11'. Die Linien des ersten Falz- 



b ruches sine! mil 12, 12' bezeiehnet. In der 
spiileren Lime des vierten Falzbruehes sind 
die beiden zueinander parallelen Kiebstoff- 
streifen 13, 13' und 14, 14' aufgeiragen. Der 
s auf <lie Halite seines xirspningliehen Formats 
zusammen gef a ltete Bogen ist in. der Fig. 6 
dargcstcllt. Die Fabsbruchlime 12, 12' der 
Fig. 5 wird zur Kantc mil den Ecken 12, 12' 
in Fig. 6. Die Ecken 10 und 11 some , die 

10 Ecken JO' und 11' kommen zur Deekung, 
cbenso wic die beiden Half ten der Klebstoff- 
streifen 13, 13' und 14, 14'. Die Lime des 
zwei ten Falzbruehes ist mit 15, 15' bezeieh- 
net. In der Linie des spateren vierten Falz- 

IS bruches sind auf der zu falzenden Oberseite 
dieses ge fa Helen BogeiLS zwei weitere, zuein- 
ander parallele Kiebstoffstreifen 16, 16' und 
17, 17' aufgeiragen, die beim Ziisammenf alien 
des Bogens um die zweite Falzbruchlinie 15, 

20 J 5' aufeinanderzuliegen kommen. 

Dieser auf einen Viertel seines ursprung- 
lichen Formats zusa in ni en gef allele Bogen ist 
in Fig. 7 dargeslellt. Der zweite Falzbruch 
15, 15' wird demgemaft zur Kantc mit den 

25 Ecken 15, 15'. Die Ecken 12, 12' kommen zur 
Deekung, und die Ecken 10 und 11 fallen mit 
den Ecken 10' und 11' zusammen. Die Linie 
des dritten Falzbruehes ist mit IS, 18' bezeieh- 
net. Senkrecht dazu verlauft in der Linie des 

30 vierten Falzbruehes auf der zu falzenden 
Seite des Viertelbogens ein weiterer Kieb- 
stoffstreifen 19, 10', dessen beide Half ten 
beim Zusammenfalten um die drittc Falz- 
bruchlinie 18, 18' zur Deekung kommen. 

35 Dieser nunmehr auf einen Aeblel seines 
urspriingliehen Formats zusammen gef allele 
Bogen ist in der Fig. 8 dargeslellt. Der dritte 
Falzbruch 18, 18' wird zur Kante mil den 
Ecken 18, 18' in Fig. 8. Die Ecken 10, 11, 

40 10', 11' fallen mil den Ecken 12, 12' zusani- 
men, ebenso fallen die Ecken 15, 15' aufein- 
ander. Die Linie des vierten Falzbruehes ist 
mit 20, 20' bezeiehnet. In ilir liegen samtliche 
Kiebstoffstreifen 13, 13' und 14, 14' und 16, 

4s 16' und 17, 17' und 19, 19' des zusammen- 
gcfalteten Bogens. 

Wird der auf einen Achtel seines For- 
mats gemii/J Fig. 8 gefaltete Bogen in der 



Linie des vierten Falzbruehes 20, 20' auf einen 
Seehzehnlel seines urspriingliehen Formats 50 
zusammen gef altet, wie es in Fig. 9 dargeslellt 
ist, so bildet der vierle Falzbruch 20, 20' nun- 
mehr den Ruckehbruch mit den Ecken 20, 20' 
in Fig. 9. Die Ecken 10, 11, 12, 15, 10', 11', 
12', 15' fallen zusammen ebenso wie die Ecken 55 
IS und 18'. 

Die zu einer Lage von aeht Blatt gemaB 
Fig. 4 oder zu sechzelm Blatt gemaB Fig. 9 
gefalzten Bogen konnen nach dem Falzenund 
Kleben ini Ruekenbrueh 8, 8' bzw. im Rucken- 60 
bruch 20, 20' aufgesehnitten werden, ohne 
daft die Blatter der Lage sich verschieben 
oder auseinanderfallen. Auf diese Weise lafrt 
sicli verhindern, daB sich Leimfaden bilden, 
die ein Dickerwerden des Ruckenbruches be- 6 s 
wirken. 

In den Fig. 10 und 11 sind Einzelheiten 
einer andern Ausbildung der Kiebstoffstrei- 
fen dargestellt, die zweckmafiig sind und 
dem gleichen Zweck dienen, namlich die Bil- to 
dung von Leimanhaufungen in der Falzbruch- 
linie zu verhindern. 

Zu diesem Zweck werden die Kiebstoff- 
streifen derart auf den Bogen aufgeiragen, 
daft sie im Absland von den reehtwinklig ver- ?s 
laufenden Falzbruch en und den Blattr andern 
enden. Gemaft Fig. 10 sind die Kiebstoff- 
streifen 4, 4' und 5, 5' in der Falzbnichlinie 
7, 7' auf die Distanz h unlerbrochen und 
enden aufterdem in einem Abstand a von ao 
den Blatt ran dem, um ein Austrelen des Kleb- 
stoffstreifens an den Blattrandern zu ver- 
meiden. Zu dem gleichen Zweck konnen die 
Kiebstoffstreifen aufierdem in zwei Streifen 
beiderseitig des Riiekenb ruches aufgetragen es 
werden, so da£ die Riickenbruchlinie kleb- 
stoffrei bleibt. 

Gemaft Fig. 11 ist der Kiebstoffstreifen 
in zwei schmale, zueinander parallele Strei- 
fen 22 und 23 uuterteill, die beiderseitig des 90 
Ruckenbruches 21 verlaufen. 

In der Fig. 12 ist - die Aufeinanderfolge . 
der Stationen einer Masehine zum Falzen 
einer Lage von achl Blatt gemaft Fig. 1 bis 4 
schematiseh dargeslellt. Die Bogen liegen in 95 
einem Stapel 24. Die Transporlvorrichtungen, 
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die aus Greifern bestehen konnen. sind mit 
25 bezeichnet; In der ersten Station der Ma- 
schine befinden sich zwci Leimwalzen 26 und 
27, in der zweiten Station die Falzwalzen 28 

s und 29, in der dritten Station die Leimwalze 
30, in der vierten Station die Falzwalzen 31 
nnd 32, in der fiinften Station die Falzwal- 
zen. 33 imd 34. Der Stapel der Lage ist mit 
35 bezeichnet. 

o Die Wirkungsweise ist folgende; 

Will man Bogen zu einer Lage von acht 
Blatt falzen, so bildet der dxitte Falzbracb 
den Ruckenbrueh, und demzufolge erhnJt.en 
die Bogen auf der zu falzenden Seite zuerst 

5 zwei Klebstoffstreifen in den Linien des drit- 
ten Falzbruches und werden im ersten Falz- 
bmch gcfalzt, so daft dabci die soeben auf- 
gctragenen Klebstoffstreifen zur Deekung 
kommen; sodann erhalt der nunmehr auf hal- 
bes Format zusammengelegte Bogen auf der 
zu falzenden Seite auf der Linie des dritten 
Falzbruches einen weiteren Klebstoffstreifen 
und wird danaeh in dem reehtwinklig zu die- 
seni Klebstoffstreifen verlaufenden zweiten 
Falzbruch gefalzt, so daft der Klebstoffstrei- 
fen beider Bogenseiten zur Deekung komnit, 
wobei der Bogen auf einen Yiertel seines ur- 
spriinglichen Formats zusammengelegt ist, 
wonaeh der Bogen nunmehr im dritten Falz- 
brueh gefalzt wird, in welehem also alle 
Klebstoffstreifen liegen. Danaeh kann die 
dureh mehrf aches FaLzen des Bogens ent- 
standene, mit alien Falzbriichen versehene 
Lage sogar im Ruckenbrueh aufgesehnitten 
werden, da die einzelnen Blatter der Lage 
im Ruckenbrueh miteinander verklebt sind. 
Man schneidet dadurch die Leimfaden fort, 
die sich gegebenenf alls im Falzbruch gebildet 
haben. 

• Zu dieseni Zweek werden die Bogen vom 
Stapel 24 durch Greifer 25, oder aueh von 
Hand abgenommen und den Leimwalzen 26 
und 27 zugefiihrt, welche die Klebstoffstreifen 
4, 4' und 5, 5' auf die Oberseite des Bogens 
auftragen. Die Greifer bringen den Bogen 
sodann in die zweite Station zwischen die 
in Dm-chlaiifrichtung des Bogens liegenden 
Falzwalzen 28 und 29, die den Bogen in der 



Falzbruchlinie 3, 3' falzen. Die Greifer 25 
bringen den auf halbes Format zusanunen- 50 
gefalteten Bogen sodann unter die Leim- 
walze 30, die auf der zu falzenden Oberseite 
den Klebstoffstreifen 6, G' auftragt. Danaeh 
gelangt der Bogen durch die Greifer 25 zwi- 
schen die reehtwinklig zur Durchlaufrichtung 55 
angeordneten Falzwalzen 31 und 32, welche 
den Bogen in der Linie des zweiten Falz- 
bruches 7, T falzen. Die Greifer 25 bringen 
den Bogen sodann in die fiinfte Station zwl- 
sehen die in der Durchlaufrichtung des Bo- & 
gens liegenden Falzwalzen 33 und 34, die den 
Bogen in der Linie des dritten Falzbruches 
S 3 8' falzen und die den nunmehr zu einer 
Lage von acht Blatt gefalteten Bogen auf 
den Stapel 35 ablegen. 55 

In der Fig. 13 ist die Aufeinanderfolge 
von Stationen einer Maschine zum Falzen 
einer Lage von seehzehn Blatt gemaft den 
Fig. 5 bis 9 seheniatiseh dargestellt. Die Bo- 
gen liegen in einem Stapel 36. Die Transport- ?o 
vorrichtung, die aus Greifern bestehen: kaim, 
ist mit 37 bezeichnet. In der ersten Station 
der Maschine befinden sich zwei Leimwalzen 
38 und 39, in der zweiten Station zwei reeht- 
winklig zur Durchlaufrichtung liegende Falz- 75 
walzen 40 und 41, in der dritten Station zwei 
Leimwalzen 42 und 43, in der vierten Sta- 
tion eine mit Greifern ausgestattete Schwenk- 
vorrichtuug 44, die den Bogen um 90° 
schwenkt, in der fiinften Station zwei recht- so 
winklig zur Durchlaufrichtung liegende Falz- 
walzen 45 und 46, in der sechsten Station eine 
Sehwenkvorrichtung 47, die wie die Schwenk- 
vorrichtung 44 arbeitet, in der siebenten Sta- 
tion eine Leimwalze -4S, in der achten Sta- 85 
tion zwei reehtwinklig zur Durchlaufrichtung 
liegende Falzwalzen 49 und 50, in der neun- 
ten Station zwei in der Durchlaufrichtung 
liegende Falzwalzen 51 und 52. Die von die- 
sen Walzen abgegebene Lage gelangt auf den 90 
Stapel 53. 

Die Wirkungsweise ist folgende: 

Wenn man Bogen zu einer Lage von seeh- 
zehn Blatt falzen will, bildet der vierte Falz- 
bruch den Ruckenbrueh. Die Bogen erhalten 93 



demzufolge zuerst zwei Klebstoffstreifen in 
den Linieii des vierten Falzbruches und wer- 
den im ersten Falzbrueh gelalzt, sodann in 
den beiden Linien des vierten Falzbruches 

s auf der zu falzenden Seite mit zwei weiteren 
Klebstoffstreifen verschen, hierauf im zwei- 
ten Falzbrueh gcfalzt und erhaltcn danach 
in der Linie des vierten Falzbruches der nun- 
mehr zu falzenden Seite ehien weitei-en Kleb- 

10 stoffstrai'en und werden ini dritten Falz- 
brueh mid danaeli im vierten Falzbrueh ge- 
lalzt. 

Zu diesem Zweek werden die Bogen vom 
Stapel 36 dureh Greifer 37 oder aueh von 

15 Hand abgenommcn und den Leimwaizen 38 
und 39 zugeliihrt, welche die Klebstoffstrei- 
fen 13, 13' mid- 14, 14' auftragen. Sodann 
gelangt der Bogen dureli die Greifer 37 zwi- 
scheji die Falzwalzen 40 und 41, die. den 

2o Bogen in der Linie des ersten Falzbruches 
12, 12' (Fig. 5) falzen. Der nunmehr auf 
halbes Format zusammengefaltete Bogen ge- 
langt dureh Greifer 37 unter die Leimwaizen 
42 und 43, die auf der zu falzenden Seite 

2S die Klebstoffstreilen 16, 16' und 17, 17' auf- 
tragen. Nunmehr wird der auf halbes Format 
zusammengefaltete Bogen dureh die Greifer 
37 an die AVendcvorrichtung 44 abgegeben, 
die ihn urn 90° wendet. Darauf gelangt der 

so Bogen (lurch Greifer 37 zwischen zwei Falz- 
walzen 45 und 46, die den Bogen in der 
zweiten Falzbruehlinie 15, 15' (Fig. 6) fal- 
zcn. Der immnchr auf einen Viertel. seines 
urspriinglichen Formats zusammengefaltete 

as Bogen gelangt. dureh die Greifer 37 in die 
Wendevorriehtung 47 und wird noehmals urn 
90" gewendct, damit der in der naehsten 
Station aufzutragende Klebstoffstreifen 10, 
V.V wieder in der Durehlaufriehtung des Bo- 

40 gens liegt. Die Greifer 37 geben den Bogen 
nunmehr an die Leimwalze 4S ab, die den 
Kiehstofi'st.reifen 39, 19' auf der zu falzenden 
Oberseite des Bogens auftragen. Nunmehr 
gelangt. der auf ein Viertclformat zusammen- 

45 gefaltet e Bogen dureh Greifer 37 zwischen 
die Falzwalzen 49 und 50, die den Bogen in 
der Linie des dritten Falzbruches 18, 18' auf 
einen Aehtel seines urspriinglichen Formats 



falzen. Nunmehr wird dieser Bogen dureh 
Greifer 37 an die Falzwalzen 51 und 52 ab- so 
gegeben, die den vierten Falzbrueh 20, 20' 
(Fig. 8) bewirken, der den Huckenbruch dar- 
stellt. Der nunmehr auf einen Sechzehntel 
seiner ursprunglichen Grcifte zusanimenge- 
legte Bogen gelangt. als Lage von sechzehn 55 
Blatt sodann auf den Stapel 53. 

Man kann die Masehine zur Herstellung 
einer Lage von sechzehn Blatt a^^ch mit nur 
sieben Stationen ausfiihren, wie es in Fig. 14 
sehematiseh dargestellt ist, in der keine ^ 
Schwenkvorriehtungen Vcrwendung fiuden. 
In der ersten Station befinden sich die Leim- 
waizen 38 und 39, in der zweiten Station die 
senkrecht zur Durchlaufriehtung angeord- 
neten Falzwalzen 40 und 41, in der dritten 65 
Station die Leimwaizen 42 und 43, in der 
vierten Station die in der Durchlaufriehtung 
liegenden Falzwalzen 45 und 46, in der fiinf- 
ten Station die Leimwalze 48, in der sechsten 
Station die rechtwinklig zur Durchlaufrieh- 7 o 
tung angeordneten Falzwalzen 49 und 50, in 
der siebenten Station die in der Durchlauf- 
riehtung liegenden Falzwalzen 51 und 52. 
Die Wirkungsweise ist dann folgende: 
Die Bogen gelangen dureh Greifer 37 vom 75 
Stapel 36 unter die Leimwaizen 38 und 39, 
welehe die Klebstoffstreifen 13, 13' und 14, 
14' auftragen. Die Falzwalzen 40 und 41 
stellen den ersten Falzbrueh 12, 12' her. Die 
Leimwaizen 42 und 43 tragen die Klebstoff- so 
streifen 16, 16' und 17, 17' auf. Von dieser 
dritten Station gelangt der auf halbes Format 
zusammengefaltete Bogen dureh die Greifer 
37 zwischen die in Durchlaufriehtung liegen- 
den Falzwalzen 45 und 46 und wird in dev as 
Linie des zweiten Falzbruches 15, 15' gefalzt, 
Der axis diesen Falzwalzen. kommende Bogen 
wird von Greifern 37 erfaJit und in seiner 
bisherigen Durcldaufriehtung unter die Leim- 
walze 48 befordert, die den Klebstoffstreifen 90 
19, 19' auftriigt. Die Falzwalzen 49 und 50 
stellen sodann den senkrecht zur Durchlauf- 
riehtung liegenden dritten Falzbrueh 18, 18' 
her, und die Falzw 7 alzen 51 und 52 falzen 
den Bogen im Huckenbruch 20, 20'. 95 
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Abgesehen von den Greif ern 37 konnen als 
Fordervorrichtungen an sich bckannte Trans- 
porlbauder oder -walzen Verwendung linden. 
In den Fig. 15 bis 17 sind Falzwalzen mit 
5 ehier dureh ein nicht dargestelltes Gestange 
zwangJautig gesteuerten Kerbschiene zur Er- 
zielung eines Vorbruehes dargestellt. Es ist 
wunsehenswert, daft die Falzbriiehe in enge- 
ren Toleranzen liegen, damit der Falzbrnch, 

J0 der den Ruckenbruck bildet, genau parallel 
und mittig in den vorher aufgetragenen Kleb- 
stoffstreifen liegt. Zu dieseni Zweck wird der 
Bogen durcb ein Falzschwert in eine Falz- 
kerbe einer g&steuerten Kerbschiene gedriickt 

15 und gelangt hiernaeli zwischen die Falzwalzen 
und wird von diesen gefalzt. Zur Anbrin- 
gung des Falzes geniigt es, wenn die Falz- 
walzen in mehrere, axial zueinander licgende 
Falzwalzenpaare geringerer Breite unterteilt 

20 sind, die mil Zwisdienraumen zueinander an- 
geordnet sind. In diesen Zwisehenraumen sind 
in Abhangigkeit vom Bogenvorschub ge- 
steuerte, einen Aufwarts- und Niedergang 
ausfiikrende Kerbsehienen, die eine Falzkerbe 

25 oberhalb der Berukrungslinie der Falzwalzen 
enthalten, und iiber den -Kerbsehienen ein 
Falzschwert angeordnet, welches den zuge- 
fiihrten Bogen in die Falzkerbe driickt, und 
beim Niedergang der Kerbsehienen den mit 

an Vorbnieh versehenen Bogen zwischen die 
Falzwalzen bringt. 

Die Falzwalzen sind mit 54 und 55 be- 
zeichnet, die aus einzelnen "Walzen geringerer 
Breite bestehen, wie es aus Fig. 17 zu ersehen 

35 ist. Diese Walzen sind mit 54/, Si" und 54"' 
bezeichnet und sind in einem Abstand vonein- 
ander auf der gleieh-en Drehaclise 56 ange- 
ordnet. Analog besteht die Falzwalze 55 aus 
den drei Falzwalzen 55', 55", 55'", welche auf 

40 der Drehachse 57 angeordnet sind. Zwischen 
den Falzwalzenpaaren 54', 55' und 54", 55", 
bzw. zwischen den Walzenpaaren 54", 55" 
und 54"', 55'" befinden sich die durch ein 
nicht dargestelltes Gestange senkrecht auf- 

45 und niederbewegten Kerbsehienen 58 und 59, 
die so angeordnet sind, daft ihre Falzkerben 
60 und 61 genau senkrecht iiber der Beruh- 
iTingslinie 62 der Falzwalzen 54 und 55 lie- 



gen. Das auf- und niedergehende Falzschwert 
ist mit 63 und der zu lalzende Bogen mit 50 
64 bezeichnet. 

In der Fig. 15 ist mit 63' das auf die 
Kerbsehienen niedergehende Falzschwert in 
ciner Stellung dargestellt, in der es den Bogen 
in die Falzkerben 60 und 61 der Kerbsehienen 55 

58 und 59 driickt. Der Bogen 64 erhalt auf 
diese "Weise d«n Vorbruch, wie es gestrichelt 
dargestellt ist.. Dureh die Anbringung eines 
Vorbruehes und darauffolgendes Falzcn mit- 
tels Falzwalzen lassen sich sehr enge Toleran- 60 
zen fur den Falzbrueh einhalten, so daft die 
ini Riicken zu liegen kommeiideu Falzbriiehe, 
die Riickenbruehe, genau axial und mittig 
in den aufgetragenen Klebstoff streif en lie- 
gen. AuBerdem wird der Vorteil erzielt, daft cs 
die Kolumnen genauer als vorher zueinander 
ausgerichtet sind. 

Bei clem weiteren Niedergang des Falz- 
schwertes 63 werden die Kerbsehienen 58 und 

59 abwilrts bewegt und nehmen den mit Vor- 70 
bruch versehenen Bogen 64 mit, bis er zwi- 
schen die Falzwalzen 54 und 55 gelangt. Diese 
Stellung von Falzschwert und Falzschienen 
ist in der Fig. 16 dargestellt. 

Gegebenenfalls konnen aufter in den Zwi- 75 
schenraumen der Falzwalzen auch an den 
beid-en Enden weitere Kerbsehienen 65 und 
66 angeordnet sein. 

PATENTANSPRCCHE : 
I. Verfahren zum Binden von Bueh- so 
blocken, bei dem die Bogen in mehreren Brii- 
ehen gefalzt, in jedem Falzbrueh verbunden, 
die Lagen zum Buchblock vereinigt und im 
Riicken verklebt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Bogen vor dem Falzen des as 
jeweiiigen Falzes auf der zu falzenden Seite 
in den in den Buchriicken zu liegen kommen- 
den Falzbriichen je nach der Anzahl der 
Briiche mit nach dem Falzen in den Rueken- 
briichen zur Deekung kommenden Klebstoff- 90 
streifen versehen, sodann gefalzt. und dabei 
durch Kleben verbunden werden, derart, daft 
alle in den Klebstoffstreifen gefalzten Falz- 
bruehe im Riieken der Lage und alle nicht 
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init einem Klebstoffstreifen versehenen Fa.lz- 
briiche an den Blattraodern licgen. 

II. Maschine zum Binden . von Buch- 
blocken, zur Ausiibung des Verfahrens nach 

s Patentanspruch I, gekennzeiehnet durch in 
ltichlung des durch Fordervorrichtungen 
bcwirkleii Durcliiaufes der Bogen liegende 
Leimwalzcn, and zwischen den in Durchlaitf- 
riehtung aufeinanderfolgenden Leimwalzen 

10 liegende Falzwalzen, die je naeh der Lage der 
herzustellenden Faizbriiebe zur Durchlauf- 
riehtung angeordnel sind. 

CJNTEEANSPBOCHB : 
1. Verfahren naeh Patentanspruch I, da- 
is durch gekennzeiehnet, daft die Klebstoflstrei- 
fen derail auf den Bogen aufgetragen wer- 
den, daB sie ini Abstand von den rechtwink- 
lig dazu verlaufenden Falzbriiehen und Blatt- 
randern enden. 
20 2. Verfaliren nach Patentanspruch I, da- 
rt urch gekennzeiehnet, daB die Klebstoffstrei- 
fen derart auf die Bogen aufgetragen wer- 
den, daft sie in zwei Streifen im Abstand 
beidseitig des Kiickenbruehes vciiaufen, so 
25 daft die Riickenbruehlinie klebstoffrei bleibt. 
3. Verfahren nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeiehnet, daB die mit alien Falz- 
briiehen versehene Lage im Riickenbruch auf- 
geschnitteii wird. 
30 4. Vcrfahren naeh Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeiehnet, daft die Falzung der 
Bogen nach dem Anbringen eines Vorbruehes 
erfolgt, derart, daB der Bogen durch em 
Falzschwert in eine Falzkerbe (60, 61) einer 
35 gesteuerten Kerbschiene gedriiekt wird und 
hiemaeh zwischen die Falzwalzen (54, 55) 
gelangl und von diesen gefalzt wird. 

5. Verfahren nach Patentansprueli I und 
Untcranspriichen 1 bis 4, fiir Lagen von acht 
40 Blatt, dadurch gekennzeiehnet, daB die Bogen 
zuerst zwei Klebstoffstreifen (4, 4' und 5, 
«7) in den beiden Linien des dritten Falz- 



bruehes erhalten und im ersten Falzbruch 
(3, 3') gefalzt und sodann in der Linie des 
dritten Falzbruehes auf der* zu falzenden 43 
Seite mit einem weiteren Klebstoffstreifen 
(6, 6') versehen und im. zweitcn (7, 7') und 
danach im dritten (S, 8') Falzbruch gefalzt 
wcrden. 

6. Verfahren nach Patentanspruch I und 50 
Untcranspriichen 1 bis 4, fur Lagen von 
sechzehn Blatt, dadurch gekennzeiehnet, daB 
die Bogen zuerst zwei Klebstoffstreifen (13, 
13' und 14, 14') in den Linien des vierten 
Falzbruehes erhalten und im ersten Falzbruch 55 
(12, 12') gefalzt, sodann in den beiden Linien 
des vierten Falzbruehes auf der zu falzenden 
Seite mit zwei weiteren Klebstoffstreifen (16, 
16' und 17, 17') versehen und im zweiten 
Falzbruch (15, 15') gefalzt und danach in der 00 
Linie des vierten Falzbruehes auf der zu fal- 
zenden Seite mit einem weiteren Klebstoff- 
streifen (19, 19') versehen und im dritten 
Falzbruch (20, 20') gefalzt. werden. 

7. Maschine zum Binden von Buchblocken &s 
nach Patentanspruch II, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daB zwischen den Leim- und Falz- 
walzen Vorrichtungen zum Schwenken des 
Bogens urn 90° angeordnet sind. 

S. Maschine zum Binden von Buchblocken 70 
nach Patentanspruch II und Unteranspruch 
7, dadurch gekennzeiehnet, daB zwischen den 
axial im Abstand zueinander angeordneten 
Falzwalzenpaaren (54' 55' und 54", 55"; 54", 
55" und 54"', 55'") in Abhangigkeit vom 75 
Bogenvorschub gesteuerte, einen Aufwarts- 
und Niedergang ausfiihrende Kerbschienen 
(5S und 59), die eine Falzkerbe (60 bzw. 61) 
oberhalb der Beriihrungslinie (62) der Falz- 
walzen (54 und 55) aufweisen und iiber den 8 o 
Kerbschienen ein Falzschwert (63) angeord- 
net ist, welches den zugefiihrten Bogen (64) 
in die Falzkerbe (60 bzw. 61) driickt und 
bcim Niedergang der Kerbschienen (58 und 
59) den mit Vorbruch versehenen Bogen zwi- as 
schen die Falzwalzen (54 und 55) bringt. 

Prakma Maschinenfabrik GmbH. 

Vertreter: Kirchhofer, Ryifel & Co., Zurich. 
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